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1.МЕТА І ЗАВДАННЯ НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
Мета

викладання
дисципліни

Навчити майбутніх фахівців забезпечувати працездатність 
автомобілів, тракторів та сільськогосподарських машин за 
мінімальних витрат часу, трудових та матеріальних ресурсів 
за рахунок формування у здобувачів глибокого розуміння 
питань створення системи технічного огляду і ремонту 
машин і обладнання, її структури, характеристики 
ремонтно-обслуговуючої бази, системи підготовки та 
організації робіт ремонтно- обслуговуючих підприємств, їх 
матеріально-технічного забезпечення, шляхів підвищення 
якості ремонтно-обслуговуючих послуг.

Завдання
вивчення

дисципліни

В процесі вивчення дисципліни перед майбутнім 
спеціалістам ставляться наступні завдання:
1. Вивчити теоретичні основи ремонту машин і обладнання.
2. Оволодіти методикою проектування технологічних 
процесів з ремонту машин і обладнання.
3. Засвоїти засади проектування ремонтних підприємств 
сільськогосподарського призначення із забезпеченням 
раціональних форм та методів організації виробничого 
процесу.
4. Набути практичних навичок при виконанні типових 
ремонтних операцій.



2.КОМ ПЕТЕНТНОСТІ ТА РЕЗУЛЬТАТИ НАВЧАННЯ

Компетентності, яких набувають студенти в процесі вивчення 
навчальної дисципліни:

Загальні
компетентності

ЗК7. Здатність застосовувати знання у практичних 
ситуаціях.
ЗК8. Здатність вчитися і оволодівати сучасними знаннями.

Спеціальні
(фахові,
предметні)
компетентності

СК2. Здатність виконувати механізовані технологічні 
процеси виробництва, використовуючи основи 
природничих наук.
СКЗ. Здатність до застосування загальнотехнічних знань 
для вирішення технічних завдань.
СК8. Здатність виконувати монтаж, налагодження, 
діагностування, пуск у роботу та експлуатацію техніки, 
технологічного обладнання із забезпеченням якості цих 
робіт.
СК10. Здатність планувати, здійснювати технічне 
обслуговування та усувати відмови техніки та 
технологічного обладнання.
СК11. Здатність забезпечувати безпечну роботу машин і 
обладнання та організовувати роботу людей відповідно до 
вимог охорони праці та безпеки життєдіяльності.

Програмні результати навчання:
Результати
навчання

РН4. Виявляти проблеми, що виникають у професійній 
діяльності під час експлуатації машин і обладнання, та 
вирішувати їх.
РН5. Вибирати машини і обладнання та режими їх роботи 
у механізованих технологічних процесах, розробляти 
операційні карти для виконання технологічних процесів. 
РН6. Читати креслення, виконувати ескізи, відтворювати 
деталі машин у графічному вигляді згідно з вимогами 
єдиної системи конструкторської та технічної 
документації, а також застосовувати принципи 
взаємозамінності, стандартизації і технічних вимірювань 
для визначення параметрів деталей машин.
РН7. Визначати показники якості технологічних процесів, 
роботи машин та обладнання.
РН8. Розуміти будову, принцип дії машин, систем та 
обладнання виробництва.
РН11. Застосовувати технології діагностування, технічного 
обслуговування та ремонту машин і обладнання.
РН14. Дотримуватися вимог з охорони праці та безпеки 
життєдіяльності.



ЗЛРЕРЕКВІЗИТИ

Передумова для вивчення дисципліни є набуття теоретичних знань та 
практичних навичок за такими дисциплінами « Вступ у спеціальність» 
«Трактори і автомобілі», «Сільськогосподарські машини», «Паливо -  
мастильні та інші експлуатаційні матеріали», «Машини і обпадання для 
тваринництва».

4.ПОСТРЕКВІЗИТИ

Після набуття теоретичних знань та практичних навичок з дисципліни 
переходити до вивчення наступних дисциплін: «Технічний сервіс АПК», 
«Економіка та організація аграрного виробництва», «Експлуатація машин та 
обладнання», «Машини та обладнання для переробки сільськогосподарської 
продукції»



5.ТЕМАТИЧНИЙ ПЛАН НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

№

п/п
Назви змістовних 

модулів, тем
Всього
годин

Аудиторні Самостійна
робота

ле
кц

ії

ла
бо

ра
то

рн
і

пр
ак

ти
чн

і

1 2 3 4 5 6 7
Модуль 1

В ст у п 2 2

1. Т ем а 1 З а г а л ь н і  
п ол ож ен н я  
в и р о б н и ч о го  п р о ц есу  
р ем о н т у

2 2

2 Т ем а 2 :П ідгот ов к а  д о  
р ем о н т у , р озби р ан н я  і 
миття

2 2

3 Т ем а 3 Д еф ек т у в а н н я  і
ком плектування
(Л Р 1)

4 2 2

4 Т е м а 4 : С кладання, 
регул ю в ан н я, 
балансуванн я, 
ф арбуванн я, обкатка і 
вип робув ан н я

3 2

5 Т ем а5:П оняття  і 
сп о с о б и  р ем о н т у  
д ет а л ей  та сп ряж ен ь

3 2

6 Т  ем аб  П ід н о в л ен н я  
д ет ал ей  зварю ван ням , 
наплавленням  і 
паянням  (П Р 1 )

4 2 2

7 Т  ем а7  П р о г р е с и в н і  
с п о с о б и  в ідн ов лен н я  
д ет а л ей (П Р 2 )

6 2 2

8 Т ем а8:С л ю сар н о  -  
м ехан іч н і с п о с о б и  
о б р о б к и  дет ал ей (П Р З )

5 2 2



1 І Л 1 1 Л
1 1 1  I 5  I 4 5 і 6 і 7

Модуль 2
9 Т ем а9:Р ем он т  бл ок  - 

картерів  і г іл ь з(Л Р 2)
5 2 2

10 Т ем а10:Р ем он т  
кри вош ип но -  
ш ат ун н ого  
м ех а н ізм у (Л Р З )

5 2 2

11 Т ем а11:Р ем он т
м ех а н ізм у
га зо р о зп о д іл у (Л Р 4 )

5 2 2

12 Т ем а 1 2 :Р ем о н т  си ст ем и  
м ащ ення і 
о х о л о д ж ен н я (Л Р 5 )

5 2 2

13 Т ем а 1 3 :Р ем о н т  си ст ем и  
ж и в л ен н я (Л Р 6 ,7 )

7 2 4

14 Т ем а 1 4 :Р ем о н т
ел ек тр ообл адн ан н я
(Л Р 8)

5 2 2

15 Т е м а ї 5 :С кладання  
обкатка, в ип робуванн я  
і кон трол ьни й  огляд  
дв и гун ів (Л Р 9)

5 2 2

16 Т ем а 1 6 :Р ем о н т  рам , 
к о р п у сн и х  дет ал ей , 
кабін , к узов ів  і бак ів

2 2

17 Т ем а17:Р ем он т  
ск ладальни х оди н и ц ь  
т р а н см іс ії і х о д о в о ї  
ч аст и н и (П Р 4)

5 2 2

18 Т ем а ї 8: Р ем о н т  
р ул ь о в о го  керування і 
гальм

3 2

19 Т ем а19:Р ем он т  
г ід р о си ст ем  (Л Р 1 0 )

5 2 2

М о д у л ь  3

20 Т ем а20:Р ем он т  
п ередав альн и х, 
тр ан сп ор тув ал ь н и х і 
за п о б іж н и х  
м е х а н ізм ів (Л Р 1 1)

5 2 2

21 Т ем а 2 1 :Р ем о н т
ґр у н т о о б р о б н и х
м аш и н (Л Р 12)

5 2 2

22 Т ем а22:Р ем он т  
п о с ів н и х  і сади л ь н и х  
м аш ин

3 2

23 Т ем а23:Р ем он т
різаль н и х,
п о д р іб н ю ю ч и х  і 
м ол оти л ь н и х  апаратів

3 2



І і 5 4 5 6 7
24 Т ем а24:Р ем он т  

обл адн ан н я  для  
в одоп остач ан н я , 
р оздав ан н я  корм ів  і 
видалення гн о ю

3 2

25 Т ем а 2 5 :Р ем о н т  
обл адн ан н я  для  
м аш и н н ого  д о їн н я  
корів  і п ер в и н н о ї 
о б р о б к и  м ол ок а

3 2

26 Т ем а 2 6 :Р ем о н т  
обл адн ан н я  р ем о н т н и х  
п ідп р и єм ств

2

М о д у л ь  4

27 П лан уван ня р о б іт  
р ем о н т н и х  п ідп р и єм ств

3 2

28 М атер іал ьна б аза
р ем о н т н о го
в и р обн и ц тв а

3 1

29 О рганізац ія  р ем о н т у  
м аш ин і обл адн ан н я  на  
р ем о н тн и х  
п ід п р и єм ств ах

4 2

ЗО Т ехн іч н и й  контроль на
р ем о н т н и х
п ід п р и єм ств ах

3 1

Е кзам ен ЗО

В сь о го 120 58 24 8 ЗО



6.ТЕМ И ТА ПЛАН ЛЕКЦІЙНИХ ЗАНЯТЬ

№
3/Г1

Назва теми Кількість
ГО ДИ Н

Модуль 1
1 Тема 1: В ступ.

1.Завдання навчальної дисципліни «Ремонт машин і обладнання» в 
агоропромисловому виробництві, її  структура та зв'язок з іншими 
дисциплінами навчального плану, роль у підготовці фахівців для роботи в 
ремонтних підприємствах різних рівнів і форм власності.
2 .Історичний огляд розвитку машин і обладнання в Україні і за кордоном. 

3.Науково -  технічний прогрес і перспективи розвитку ремонту машин. 
Структура ремонтного виробництва і концепція розвитку на сучасному  
етапі.

2

2 Т е м а 2 :3 а г а л ь н і полож ення виробн ичого процесу рем онту.

1. Поняття: справний, несправний, працездатний, непрацездатний 
стан,пош кодження, відказ, несправність. Види і причини несправностей.
2 . Визначення (ремонт та його види,ресурс, строк служби тощо). 
Виробничий і технологічний процес ремонту машин, їх  структура та 
схеми. М етоди ремонту машин і форми організації праці на ремонтних  
підприємствах.
3. Понятгя про якість машин. Показника якості машин і деталей, їх  

класифікація.
4. Визначення Державними стандартами поняття надійності машин 
(о б ’єктів). Поняття «експлуатаційна надійність» та ї ї  показники. Зовнішні 
та внутрішні фактори, які знижують надійність машин.

2

3 Т е м а  3  П ід го т о в к а  д о  рем онту, розбиранн я і м иття.

1. Вимоги державних стандартів до  машин і складальних одиниць,які 
здаються ремонт. Приймально -  здавальна документація.
Зовніш нє очищення і миття машин, мийні засоби, обладнання.
2. Технологічний процес розбирання. Обладнання, пристосування, 

інструмент, документація. Основні вимоги і рекомендації щ одо 
виконання розбиральних робіт. Технологічна документація на розбирання  
машин.
3. Характеристика забруднень. Класифікація способів очищення та миття 
складальних одиниць і деталей. М ийні засоби їх  характеристика.

2

4 Те м а  4 : Д еф ек туван н я і ком плектування.

1. Суть і основні завдання дефектування. М етоди дефектування. 
Обладнання, пристрої та інструмент, щ о використовують при 
дефектуванні.
2. Класифікація дефектів. Дефектування типових деталей. Способи  
виявлення прихованих дефектів. Поняття про залишковий ресурс деталей  
і спряжень. Основні ознаки (критерії) вибраковування деталей (машин і 
обладнання).

3 .Способи комплектування та їх  суть. Обладнання і пристрої, що 
використовуються під час комплектування.
4.Технічна документація на дефектувально -  комплектувальні роботи. 
Вплив дефектування і комплектування на собівартість ремонту машин .

2



5 Г> ч  /■

іема 0 :  С к ладанн я, регулю вання , балансуванн я, ф арбування, 
обкатк а та  випробування.
1.Основи технологічних процесів складання і регулювання машин. 
Розробка схеми складальної одиниці. Класифікація з ’єднань.
2 .0собли вості і технічні умови складання типових з ’єднань і спряжень, 
підшипників і ущільнень.
3. Балансування деталей та складових частин машин.
4 . М ета фарбування машин. Способи видалення старої фарби. Підготовка 
поверхні д о  фарбування, фарби та способи її нанесення. Сушіння. 
Обладнання, пристосування й інструмент, що застосовується під час 
фарбування.
5.Охорона праці та правила протипожежної безпеки.

2

6 Тема 7: П он яття  і способи  рем онту деталей  та спряж ень.
1 .Види дефектів.
2 . Суть та спосіб усунення дефект. Визначення способу відновлення. 
Поняття про допустимі та граничні розміри, зазори, натяги.
3 . Визначення строку служби деталі та спряження. Критерії граничного 
стану деталей і спряжень.
4 . Технологічні способи та їх  різновидності, що використовуються під час 
відновлення деталей.

2

7 Тема 8:В ідн ов л ен н я  деталей  звар ю ван н ям , наплавленням  і паянням .

1 .Мета відновлення деталей зварюванням і наплавленням.
2 . ГІідготовка деталей д о  зварювання і наплавлення.
3. Відновлення деталей зварюванням,галузь застосування особливості 
технології зварювання деталей із спеціальних сталей, чавуну, м іді та її 
сплавів, алюмінію та його сплавів. Вибір електрода, способів і режиму 
зварювання. Суть процесу газового зварювання. Вибір режимів.
4 . Відновлення деталей наплавленням, галузь застосування особливості 
технології наплавлення деталей із спеціальних сталей, чавуну, м іді та її  
сплавів, алюмінію та його сплавів.Суть відновлення деталей наплавленням 
під шаром флюсу, вібродуговим наплавленням, наплавленням у  
середовищ і захисних газів.
5. Суть і галузь використання паяння під час ремонту машини. Технологія  

паяння м ’якими і твердими флюсами. Особливості технології пайко 
зварювання тріщин у деталях, виготовлених з чавуну, та запаювання 
пробоїн.

2

8 Тема 10’. П рогреси вн і способи  в ідновлення деталей .

І.Суть відновлення деталей заливанням рідким металом, індукційним  
наплавленням, електрошлаковим наплавленням, електроконтактним  
зварюванням, газотермічним напилюванням, плазмово -  дуговим  
наплавленням та напилюванням, з використанням ядерної технології та за 
допомогою  електроерозійної, електроіскрової, електромеханічної і анодно 
-  механічної обробок, пластичним деформуванням.

2.Види полімерних матеріалів, що застосовуються для відновлення 
деталей. Підготовка епоксидних композицій і поверхні деталей до  
нанесення композицій. Способи нанесення полімерних матеріалів на 
знош ені поверхні деталей.

2



9 Тема 12 .’С л ю сарн о -  м еханічні способи  обробки деталей .

1. Мета, галузь застосування та особливості слюсарних і верстатних 
способів обробки металів під час їх  відновлення.
2. Технологічний процес усунення дефектів деталей способом  ремонтних 
розмірів, різьбових і фігурних вставок, постановкою додаткових елемен­
тів, використанням односторонньо знош ених деталей.

2

Модуль 2
1 0 Тема 1 4 :Р ем о н т  блок -к ар тер ів  і гільз.

1. Технічна характеристика блок-картерів і гільз.
2 . Технічні вимоги. Номінальні, допустимі та граничні параметри 
технічного стану блок-картерів і гільз.
3. Дефекти, способи і засоби їх  визначення. Технічні умови на вибра­
ковування.
4 . Технологія відновлення блок-картерів. Відновлення гільз 
регламентованими ремонтними розмірами.

2

11 Тема 1 6 :Р ем о н т  к ри вош ипно-ш атунного м еханізм у
1. Технічна характеристика деталей кривошипно-шатунного механізму.
2. Дефекти, способи і засоби їх  визначення.
3 . Технічні умови на вибраковування і відновлення деталей КШМ.
4 . Технологія відновлення типових деталей КШМ.

2

1 2 Тема 18 .'Р ем онт м ехан ізм у газорозподілу

1. Технічна характеристика деталей механізму газорозподілу. Технічні 
вимоги на ремонт (відновлення).
2. Дефекти, способи і засоби їх  визначення.
3 . Технічні умови на вибраковування.
4 . Технологія ремонту головки блока, відновлення розподільних валів, 
штовханів, штанг, коромисел, клапанів, пружин, напрямних втулок.

2

1 3 Тема 2 0 :  Р ем онт систем  м ащ ення і охолодж енн я

1. Дефекти складальних одиниць систем мащення і охолодження. Технічні 
умови на вибраковування деталей.
2 . Технології відновлення деталей масляних і водяних насосів, фільтрів, 
вентиляторів і радіаторів.
3 .Особливості складання масляних і водяних насосів.
4 .Обкатка і випробування масляних насосів.

2

1 4 Тема 2 2 :Р е м о н т  систем  ж ивлення

1. Характерні несправності складальних одиниць систем живлення 
дизельних, карбюраторних і інжекторних двигунів, їх  зовніш ні ознаки.
2. Допустимі параметри зносу деталей.
3 . Технічна характеристика прецизійних пар і технічні вимоги на їх  
ремонт.

2

1 5 Тема 2 4 :  Р ем онт електрообл аднанн я

1. Характерні несправності складальних одиниць електрообладнання, 
зовніш ні ознаки. Допустимі параметри зносу деталей, вузлів і способи їх  
визначення. Технічні умови на вибракування.
2 . Технологія відновлення типових конструктивних елементів 
електрообладнання.
3 .О собливості складання і регулювання складальних одиниць. Обкатка і 
випробовування, режим і параметри випробовування.

2



1 0 1 ема 2 5 :С к л а д а н н я , обкатка, випр обовування і контрольний огляд  

двигун ів

1. Підготовка д о  складання. Технологічна послідовність складання 
двигунів.
2,Особливості встановлення гільз, колінчастого вала, розподільного вала, 
складання шатунно-порш невої групи, головки блока тощо.
3. М єта обкатки і випробовування двигуна внутрішнього згорання.
4 . Технологічна послідовність обкатки та випробовування. Режим і 
параметри випробовування.

2

17 Тема 2 6 :Р е м о н т  рам, корпусних деталей , кузов ів , кабін  і баків

1. Технічна характеристика рам, корпусних деталей, кабін, кузовів і баків 
(матеріал, його механічні властивості, особливості конструкції).
2 . Характеристика несправності, способи і засоби їх  визначення. Технічні 
умови на вибраковування.
ЗТехнологія усунення типових дефектів і несправностей рам, корпусних 
деталей, кабін, кузовів і баків.

2

Модуль 3
18 Тема 27 .Р ем он т складальн их одиниць тр ан см іс ії і ходов о ї частини

1. Технічна характеристика деталей трансмісії і ходової частини та вимоги 
на їх  ремонт.
2 . Характерні несправності деталей, способи і засоби визначення. Технічні 
умови на вибраковування.
3 . Технологія відновлення деталей: котків, маточин, зубчастих коліс, валів, 
ресор, пружин, амортизаторів та ін.
4 . Характерні пошкодження камер і покришок пневматичних шин. 
Технологія ремонту.

2

19 Тема 32 '.Р ем он т рульового к еруванн я і гальм

1. Характерні несправності рульового керування і гальм, способи і засоби  
їх  визначення.
2 . Технічна характеристика типових деталей і вимоги щ одо їх  ремонту.

2

20 Тема 3 3 :Р ем о н т  гідросистем

1. Характерні несправності гідронасосів, гідророзподільників, 
гідроциліндрів, гідропідсилювачів рульового керування, гідравлічних 
систем трансмісії, їх  зовніш ні ознаки.
2 . Технічні умови на ремонт. Технологія відновлення деталей і спряжень. 
3.О собливості складання і випробування складальних одиниць і шлангів.

2

Модуль 4
21 Тема 3 5 :Р ем о н т  передавальни х, тран сп ортувальни х  

і зап обіж н и х м еханізм ів
1. Технічна характеристика складових частин ланцюгових і пасових 
передач, транспортерів, шнеків, елеваторів, запобіжних муфт тощо.
2 . Технічні вимоги на їх  ремонт.
3. Характерні спрацювання.
4. Технологія ремонту.

2

22

і______

Тема 3 7 :Р е м о н т  грунтообробних маш ин
1. Характерні несправності культиваторів, борін (зубових, дискових), 
лущильників, плугів тощо.
2. Технічна характеристика робочих органів і деталей ґрунтообробних  
машин.
3. Технологія ремонту робочих органів ґрунтообробних машин. Режими.

2

4_________________ 1



2 3 Тема ЗУ :Рем онт посівних і садильни х м аш ин.

1. Характерні несправності механізмів та вузлів посівних і садильних 
машин.
2. С пособи та засоби усунення типових несправностей.
3. Технічні умови на вибраковування типових деталей посівних і 
садильних машин.
4,О собливості складання і регулювання типових механізмів та вузлів 
посівних і садильних машин.

„ і
1

2 4 Тема 4 0 :Р е м о н т  різальних, подр ібн ю вальн и х і м олотильних  
апаратів
1. Технічна характеристика різальних, подрібнювальних і молотильних 
апаратів сільськогосподарських машин та обладнання для приготування 
кормів.
2 . Характерні несправності.
3 .О собливості ремонту різальних і подрібнювальних пристроїв.
4.С пособи і засоби ремонту та відновлення.

2

2 5 Тема 4 1 :Р е м о н т  м аш ин та обладн ання дл я  водопостачанн я, 

роздавання корм ів і видален ня гною .
1. Характерні несправності і відкази в роботі насосних установок, 
автонапувалок, водопровідної арматури, транспортерів-роздавачів, 
мобільних роздавачів, гноєтранспортерів тощо.
2. Причини зносу, їх  зовніш ні ознаки.
3. С пособи і засоби усунення характерних несправностей і відказів.
4. Технічні умови на вибраковування вузлів і деталей обладнання для 
водопостачання, роздавання кормів і видалення гною.

2

2 6 Тема 4 2 :Р ем о н т  обладнання дл я  м аш ин ного до їн н я  корів  і перви н н ої 

обробки м олок а
1. Технічна характеристика ремонтно-придатних складових частин 
доїльних установок (вакуум-насосів, вакуум-проводів, вакуум-регу- 
ляторів, молокопроводів тощ о), сепараторів, пастеризаторів, охолодж у­
вачів молока.
2. Характерні несправності механізмів і обладнання, способи і засоби  
усунення типових несправностей.
3 . Технічні умови на вибраковування. Технологія ремонту.
4 .0собли вості складання, обкатки і випробовування складальних одиниць 
та обладнання для машинного доїння і первинної обробки молока.

2

2 7 Тема 4 3 -.Планування робіт рем онтних п ідпри єм ств
1. Завдання планування робіт ремонтних підприємств. Суть виробничих 
заходів щ одо планування ремонтних робіт.
2. Розрахунок обсягу ремонтних робіт. Визначення кількості ремонтів, їх  
трудомісткості.
3 . Розподіл ремонтних робіт між спеціалізованими ремонтними  
підприємствами та майстернями господарств.

2

]_________________



28 і  ема 44 .'О рганізація рем онту м аш ин на рем он тн и х п ідпри єм ствах 1
1. Режими роботи майстерні.
2 . Визначення ф онду часу робітників майстерні, фонду часу обладнання.
3. Розрахунок загального штату робітників майстерні, такту виробництва, 
фронту ремонту.
4. П обудова графіка ремонтного циклу.Проектування ремонтних
підприємств.

29 Тема 45 М а т ер іа л ь н а  база рем онтного виробн ицтва. Т ехнічний
контроль на рем онтних п ідпри єм ствах
1. Склад ремонтно-обслуговую чого виробництва. Типи ремонтних 
майстерень, їх  склад. Завдання матеріально-технічного постачання.
2. М етодика розрахунку річної потреби в запасних частинах, матеріалах та 
інструментах.
3.Зберігання матеріальних цінностей і їх  нормативний запас.
4.3авдання служби технічного контролю на ремонтних підприємствах. 
Види браку (виправний, умовний, невиправний).
5.Види й організація технічного контролю (попередній, проміжний, 
приймальний, летючий, цільовий, суцільний, вибірковий, періодичний, 
стаціонарний, пересувний).

2
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7.ТЕМИ ПРАКТИЧНИХ ЗАНЯТЬ

№
з/п

Назва теми Кількість
годин

1 Практична робота № 1
Відновлення деталей ручним електродуговим 
зварюванням. Підготовка обладнання до виконання робіт. 
Підготовка поверхні деталі. Вибір електрода та режимів 
зварювання.

2

Л Практична робота №2
Відновлення корпусної деталі склеюванням. Підготовка 
епоксидної композиції та поверхні деталі. Заклеювання 
тріщин.

2

3 Практична робота №3
Визначення режимів та норми часу при виконанні різних 
видів робіт (токарних, фрезерних, шліфувальних тощо).

2

4 Практична робота №4
Підготовка обладнання, пристосувань, інструменту до 

ремонту камер. Визначення дефекту камер. Усунення 
дефекту. Контроль якості ремонту.

2

Всього 8



ТЕМИ ЛАБОРАТОРНИХ ЗАНЯТЬ

№
з/п

Назва теми Кількість
годин

1 Лабораторне заняття №1
Підбір і налагодження вимірювального інструмента на 
визначення дефектів типових деталей (колінчастого вала, 
гільзи циліндра, підшипника кочення, шестерні, клапана 
механізму газорозподілу тощо). Складання відомостей 
дефектів.

2

2 Лабораторне заняття №2
Визначення величини зносу внутрішньої поверхні 
циліндра блок-картера або гільзи. Наладка верстатів на 
розточування та хонінгування гільз. Контроль якості.

2

3 Лабораторне заняття №3
Визначення величини зносу шийок колінчастого вала, 
перевірка стану шатунів і поршневих пальців. 
Налагодження верстата на шліфування корінних і 
шатунних шийок колінчастого вала.

2

4 Лабораторне заняття№4
Визначення величини зносу робочих поверхонь. 

Притирання клапанів і клапанних гнізд. Перевірка якості
ремонту.

2

5 Лабораторне заняття №5
Підготовка стенда до випробування. Обкатка та 

випробування масляного насоса.

2

6 Лабораторне заняття №6
Випробовування прецизійних пар і форсунок на 

приладах, паливних насосів на стендах.

2

7 Лабораторне заняття №7
Обкатка, випробовування і регулювання паливного насосу 
високого тиску з регулятором на стенді.

2

8 Лабораторне заняття №8
Підготовка стенда для перевірки і випробування вузлів 

електрообладнання. Перевірка і випробування генератора, 
стартера, переривника-розподільника.

2

9 Лабораторне заняття №9
Налагодження вимірювального інструменту. Підбір 

деталей шатунно-поршневої групи за розмірами і 
ваговими групами. Складання двигуна.

2



10 Лабораторне заняття №10
Підготовка стенда до випробувань. Випробування 
складальних одиниць гідросистеми навіски трактора. 
Визначення їх технічного стану.

2

11 Лабораторне заняття №11
Визначення технічного стану і складання відомості 
дефектів на окремі механізми (на вибір). Регулювання 
запобіжних муфт комбайна.

2

12 Лабораторне заняття №12 Визначення технічного 
стану робочих органів плуга. Складання відомості 
дефектів. Підготовка технологічного обладнання для 
відновлення лемеша плуга. Контроль якості.

2
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8.ВИДИ КОНТРОЛЮ  ТА ЗАСОБИ ОЦІНЮ ВАННЯ  

Види контролю:

- Поточний ( фронтальне опитування, відтворення виробничих ситуацій).
- Модульний ( комп’ютерне тестування, фронтальне опиту вання,).
- Підсумковий (комп’ютерне тестування, фронтальне опитування, 

відтворення виробничих ситуацій , письмова контрольна робота).

9.КРИТЕРІЇ ОЦІНЮ ВАННЯ НАВЧАЛЬНИХ ДОСЯГНЕНЬ
ЗДОБУВАЧІВ ОСВІТИ

Оцінювання знань здобувачів освіти з дисципліни «Ремонт машин і 
обладнання» здійснюється за національною чотирибальною шкалою.

1
Ч от ирибальна  
національна  
ш кала оціню вання

Р івень

1

К р и т ерії

5 (відмінно) високий -здобувані освіти всебічно, систематично і 
глибоко володіють навчально-програмовим 
матеріалом: основні документи типової 
технології ремонту машин, вимоги до складання 
технологічної документації (карт ескізів, 
маршрутних карт на відновлювальні операції, 
розбирально - складальні та регулювальні 
роботи);
- здобувані освіти досконало засвоїли основні 
технологічні процеси відновлення деталей 
машин, вимоги на розбирання, технологічні 
процеси відновлення та ремонту деталей;
- здобувані освіти самостійно виконують та 
застосовують на практиці знання при 
виконанні типових ремонтних операцій: 
технологія очищення і миття деталей, вузлів, 
машин, миючі засоби; технологія та правила 
проведення дефектувально - комплектувальних 
робіт; технологія обкатувально 
випробувальних робіт двигунів та машин після 
ремонту;
-здобувані освіти досконало засвоїли будову та 
роботу ремонтно-технологічного обладнання;
т т г ч с ю т д л г о  т ^ л ^ т т і ї г т / Г  і т р ч п р і / м  г т і л т *  о т т і г т - г о л і лі х р и и і і у і и  X V--.TVAXA.lV-r А і и ^ і Л І

відновлювальних робіт.



-здобувані освіти відповідають на екзамені без 
помилок, та вправно виконує практичні 
завдання.

4  (добре) дост ат ній -  здобувані освіти в загальному володіють 
навчально-програмовим матеріалом: основні 
документи типової технології ремонту машин, 
вимоги до складання технологічної 
документації (карт ескізів, маршрутних карт на 
відновлювальні операції, розбирально 
складальні та регулювальні роботи);
- здобувані освіти засвоїли основні технологічні 
процеси відновлення деталей машин, вимоги на 
розбирання, технологічні процеси відновлення 
та ремонту деталей;
- здобувані освіти в цілому самостійно 
виконують та застосовують на практиці знання 
при виконанні типових ремонтних операцій: 
технологія очищення і миття деталей, вузлів, 
машин, миючі засоби; технологія та правила 
проведення дефектувально - комплектувальних 
робіт; технологія обкатувальпо 
випробувальних робіт двигунів та машин після 
ремонту;
-здобувані освіти засвоїли будову та роботу 
ремонтно-технологічного обладнання; правила 
техніки безпеки при виконанні 
відновлювальних робіт.
-здобувані освіти відповідають на екзамені з 
невеликою кількістю помилок, та виконує 
практичні завдання.

3 (задовільно) середній -здобувані освіти володіють навчально- 
програмовим матеріалом в обсязі, необхідному 
для подальшого навчання і використання його у 
майбутній професії : основні документи типової 
технології ремонту машин, вимоги до складання 
технологічної документації (карт ескізів, 
маршрутних карт на відновлювальні операції, 
оозбиоально - складальні та регулювальні
X  X  X  *

роботи);
- здобувані освіти допускають принципові 
помилки щодо основних технологічних 

| процесів відновлення деталей машин, вимог на



розбирання, технологічних процесів 
відновлення та ремонту деталей;
- здобувані освіти виконують та застосовують 
на практиці знання при виконанні типових 
ремонтних операцій, які задовольняють 
мінімальні критерії: технологія очищення і 
миття деталей, вузлів, машин, миючі засоби; 
технологія та правила проведення 
дефектувально - комплектувальних робіт; 
технологія обкатувально - випробувальних 
робіт двигунів та машин після ремонту; 
-здобувані освіти виявляють прогалини в 
знаннях щодо будови та роботи ремонтно- 
технологічного обладнання; правила техніки 
безпеки при виконанні відновлювальних робіт, 
-здобувані освіти дають не повні відповіді на 
заняттях, екзамені та недосконало виконують 
практичні завдання.

2 (незадовільно) почат ковий -здобувані освіти володіють навчальним 
матеріалом тільки на рівні елементарного 
засвоєння теоретичного та практичного 
матеріалу або не володіє зовсім;
-здобувані освіти допускають грубі помилки при 
виконанні практичних завдань, передбачених 
програмою;
-здобувані освіти з грубими помилками 
відповідають під час занять та екзамену
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11.ПОЛІТИК А НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ

Для забезпечення високої якості знань необхідно виконувати наступні 
умови: не пропускати навчальні заняття й не спізнюватися на них; 
систематично брати активну участь у освітньому процесі; чітко й вчасно 
виконувати навчальні завдання; брати активну участь у науково-дослідній 
роботі студентів; виключати мобільний телефон під час занять і під час 
контролю знань; вчасно виконувати і здавати завдання для самостійної 
роботи; відпрацьовувати пропущені заняття; дотримуватись академічної 
доброчесності.

Лекційні, лабораторні та практичні заняття проводяться в навчальних 
аудиторіях. Відвідування занять є обов’язковим компонентом оцінювання. У 
дистанційному режимі всі заняття проводяться через платформу 
дистанційного навчання ZOOM.

Відпрацювання пропущених занять є обов’язковим незалежно від причини 
пропущеного заняття, здобувач освіти презентує виконані завдання під час 
консультації викладача.

Активна участь здобувачів освіти під час лабораторних та практичних 
занять, під час опитування, відвідування лекційних занять, ініціативність в 
обговоренні дискусійних тем, своєчасність виконання самостійної роботи.

Усі завдання, передбачені програмою, мають бути виконані у 
встановлений термін.

Примітка: роботи, які здаються із порушенням термінів без поважних 
причин, оцінюються на нижчу оцінку. Перескладання екзамену відбувається 
із дозволу керівництва за наявності поважних причин.

Під час роботи над індивідуальними завданнями, розв’язуванням задач не 
допустимо порушення академічної доброчесності. Презентації та виступи 
мають бути авторськими та оригінальними. Дотримуватись Положення про 
академічну доброчесність у Відокремленому структурному підрозділі 
«Охтирський фаховий коледж Сумського національного аграрного 
університету».

Списування, плагіат, фабрикація під час виконання самостійної роботи, 
екзамену заборонені (в т. ч. із використанням мобільних пристроїв).
Крім того, підсумковий семестровий контроль здобувачів освіти може 
здійснюватися з використанням технологій дистанційного навчання в 
коледжі. З метою контролю виконання завдань екзамену в дистанційній 
формі викладач має право протягом усього заходу користуватись засобами 
інформаційно - комунікаційного зв’язку, які дозволяють ідентифікувати 
здобувана освіти.


